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Seat No.: ________                                                           Enrolment No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING - SEMESTER–V • EXAMINATION – WINTER 2013 

Subject Code: 352904 Date: 05-12-2013        
Subject Name: Production planning           
Time: 02:30 pm - 05:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. English version is considered to be Authentic. 

Q.1  Explain in detail about the Functions of production planning 14
   

Q.2   
 (a) Explain the importance of  Humidification plant in textile industry. 7 
 (b) Explain the factors affecting the selection of Lay out.. 7 
  OR  
 (b) Explain the factors affecting the selection of site for Textile industry. 7

Q.3   
 (a) Draw Lay out for 20 Cards. 7
 (b) Draw  Lay out for 32 Auto looms. 7
  OR  

Q.3 (a) Draw Lay out for 40 Ring frame m/cs. 7 
 (b) Draw Lay out for 2 Multi cylinder sizing m/cs. 7 
   

Q.4   
  Calculate the no. of spindles of Fly frame m/c. and Ring frame  m/c. 

required for the production of 2000 Kgs. per day of 30s  carded yarn in a 
spinning mill assuming  suitable data . 

14 

   
  OR

Q. 4 
 
 
 

Q.5 
 
 
 

Q.5  

 Calculate the no. of Carding m/cs. and the no. of Drawing frame m/cs. 
required for the production of 1000 Kgs. per day of drawing frame sliver 
of 0.15 hank. Assume  suitable data . 
 
Calculate the no. of Sizing m/cs. and no. of  Auto Looms  required for 
the production of 30000 yards per day  of shirting fabric  assuming  
other suitable data .  
                                                 OR 
Calculate the no. of Warping m/cs. And the no. of Sizing m/cs. required 
for the production of 3000 Kgs. of sized yarn in a Weaving preparatory 
dept. assuming  suitable data . 
 
                                     ******* 
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̆.1  ̆ોડƈસન Ɯલાનӄગ ના ફંƈસન િવશે િવગતવાર સમĤવો.                     (14)  

̆.2 (અ)  ટ°Ǜટાઇલ Ӗડƨ˼�મા ંɖિુમડ�ફ�ક°શન Ɯલાટં ȵુ ંમહƗવ સમĤવો.            (7) 

    (બ) લે આઉટનӄ પસદંગી મા ંઅસર  કરતા પ�રબળો િવશે સમĤવો.          (7)         

                                        અથવા 

    બ) ટ°Ǜટાઇલ Ӗડƨ˼� માટ° સાઇટ નӄ પસદંગી મા ંઅસર  કરતા પ�રબળો       (7) 

     િવશે  સમĤવો.           

 ̆.3  અ) 20 કાડ¡ગ મશીન માટ°નો લે-આઉટ દોરો.                              (7) 
                                                   
        બ). 32 ઓટો ɀમૂ માટ°નો લે-આઉટ દોરો.                                   (7)  

                                     અથવા  

 ̆.3. અ)   40 �ર�ગ °̇મ મશીન માટ°નો લે-આઉટ દોરો.                          (7)  

       બ)   2 મ�ƣટ િસલӄડર સાઇજӄગ મશીન માટ°નો લે-આઉટ દોરો.            (7)                        

̆.4.    �ƨપનӄગ િમલ મા ં̆તી �દન 2000 �કલો 30s કાડ²ડ Ʌતુરના ઉƗપાદન    (14) 

     માટ°  જȿુર� Ɲલાય °̇મ તથા �ર�ગ °̇મ ના ં�ƨપ�ડલ ની સƉંયાની ગણતર�  

     કરો. ગણતર� માટ° જȿુર� અƛય િવગતો ધાર� લેવી.  

                                     અથવા        

̆4. ̆તી �દન 0.15 હҰક ની 1000 �કલો ˴ામ ˾ોӖગ °̇મ ȶણૂી ના ંઉƗપાદન       (14) 

        માટ° જȿુર� કાડ¡ગ મશીન ની તથા ˾ોӖગ °̇મ મશીન નӄ સƉંયાની ગણતર�    

         કરો.  ગણતર� માટ° જȿુર� અƛય િવગતો ધાર� લેવી.  

̆.5  ̆તી �દન 30000 વાર શ�ટ�ગ કપડ ના ઉƗપાદન માટ° જȿુર� સાઇજӄગ      (14) 

    મશીનની તથા ઓટો ɀમૂ નӄ સƉંયાની ગણતર� કરો. ગણતર� માટ° જȿુર�  

     અƛય િવગતો ધાર� લેવી.    

                                         અથવા 

  ̆..5  િવવӄગ િ̆પેર°ટર� ખાતા મા ંદµ િનક 3000 �કલો સાઇԌડ યાન½ના         (14)  

ઉƗપાદન માટ° જȿુર� વાપ¢ગ મશીન ની તથા સાઇજӄગ મશીન નӄ સƉંયાની ગણતર�   કરો. 

ગણતર� માટ° જȿુર� અƛય િવગતો ધાર� લેવી.   

                                     ************** 
   

 


